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^ Verfahren zum Tuften von Teppichen o.dgl. Ware auf 
^em vorgespannten und lu einem Warenbeum 4) o.dgl. 
bTwegtenGrundgewebe (1) mKeinerdurch zwe.nr^l.ges E.n- 
Sfn von de'ceweberOckseite her urn die St.ch.ange 
nebeneinander die iweiachenkelige ►^0PP«.»'''^^"^^" 
nadel (10), die den Faden fQhrt, von dem die die Noppe bil- 

Bchnitten wird, wobei ein Ende von mehreren, ggf. verschie- 
deS^n FSden eines Fedenspelehers (401 auf der Nop- 
o^nsdte des Grundgewebes in Flucht n.h der Sp^e der 
Hohlnedel 10) gebracht, die Fadenllnge (13) «r die euuelne 
Noppe nach dem Durchstechen derNadtl durch das Grund- 
0eKndieNadeieingezo8en,dieHoW«Bdel(10)^^^^ 

Z Fa^enende (12) durch das 

< dabei der Faden (13) etwa in Noppenhohe durcMrennt und 
Shen den. Grundgewebe und der Nadel (10) eme Relabv- 
^rungu^eineNoppenb^i^^ 



N bewegung um eine Noppenbreite noj 
0) Hohlnadel (10) emeut durch das Grundgewebe (1) hmdureh- 
* JeSen und dabel das andere Fadenende a«s ^^^^^^ 
-rt del (10) gestreift und anschlieBend eine neue Fadenlange (13) 
^ elngezogenwird. 
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"Verfahren und Vorrichtung zum Tuften von 
Teppichen o.dgl ." 



Die Erfindung richtet sich auf ein Verfahren zum Tuften von 
Teppichen o.dgl. Ware auf einem vorgespannten und zu einem 
Warenbaum o.dgl. bewegten Grundgewebe mit einer durch zwei- 
maliges Einstechen von der Geweberiicksei te her um die Stich- 
5 lange nebeneinander die zweischenkel ige Noppe bildenden Hohl- 
nadel, die den Faden fuhrt, von dem die die Noppe bildende 
Fadenlange durch eine Schneideinrichtung abgeschni tten wird. 

Es sind handbetatigte, aber auch motorisch angetriebene Hand- 
10 gerate zum Tuften von Teppichen o.dgl. Erzeugnissen bekannt, 
bei denen der die einzelne Noppe bildende Faden mittels einer 
an einer Nadel befindlichen Dse durch das Gewebe hindurchge- 
fiihrt wird. Zur Bildung einer Noppe sticht die Nadel zweimal 
hintereinander in das Grundgewebe ein. 

15 

Man hat auch bereits eine Doppelnadel verwendet, in deren mit- 
einander fluchtende Dsen der abgelSngte Faden vor dem Ein- 
stechen der Nadein in das Grundgewebe eingefuhrt wird. 
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Abgesehen von der tnechanischen Fadeneinfutirurig in eine Nadel- 
gse wird bei Hohlnadeln der Faden im allgemeinen mit Druck- 
luft vom NadelfuB her in Richtung zur Nadelspitze hin einge- 
fUhrt und durch eine. an der Nadel angeordhete Oder ihrem FuB 
vorgeschaltete Schne.ideinrichtung. auf die vorbestiramte Lange 
abgetrennt. 

Alle vorbekannten Vorrichtungen konneri je Nadel nur einen Fa- 
den verarbeiten, so daB praktisch' nur einfarbige Tuftinger- 
zeugnisse erzielt werden, allenfalls bei mehreren parallel ne- 
beneinander angeordneten Nadel njeweils in sich gleichfarbige 
Streifen in L'angsrichtung der Ware* Es ist bisher nicht mbg- 
lich gewesen, bunte Tuftingware zu erzeugen, indem nacheinan- 
der, ggf . von Noppe zu Noppe wechselnd, verschiedenfarbige 
Faden von ein und derselberi Nadel verarbietet werden. Das 
gleiche gilt zur Herstellung strukturferter Ware, wenn man . 
verschieden aufgebaute FSden oder FSden unterschiedl icher StSr- 
ke gleichzeitig verarbeiten win. 

Aufgabe der Erfindung ist.es. dieses Problem einer Ldsung zu- 
zufUhren, worait der Tuf tingtechnik vbllig neue Mbgl ichkeiten 
erschlossen werden,. und zwar eberiso bei einnadeligen wie bei 
mehrnadeligen .Vorrichtungen. 

Diese Aufgabe liJst die Erfindung dadureh, daB bei einem Ar^- 
beitsverfahren der eingangs bezel chneten Art ein Ende von meh- 
reren, ggf. verschiedenfarbigen, Faden. eines Fadenspeichers auf 
der Noppenseite des Grundgewebes; in Flucht mit der Spitze der 
Hohlnadel gebracht, darauf die Fadenlange fur die einzelne 
Noppe nach dem Durchstecheh der Nadel durch das Grundgewebe 
in die Nadelspitze eingezogen, dann die Hohl nadel mit dem Fa- 
denende durch das Grundgewebe zuruckgefUhrt und dabei dann der 
Faden etwa in Noppenhohe durchtrennt und nun zwischen dem Ge- 
webe und der Nadel eine Relativbewegung um eine Noppenbreite 
bewirkt sowie die^ Hohlnadel erneut durch As Gewebe hindurchge- 
stochen und dabei das andere Fadenende aus der Hohlnadel ge- 
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streift und schlieBlich eine neue Fadenlange eingezogen wird. 
Das Einziehen in die Nadelspitze kann dabei in besonders vor- 
teilhafter Weise raittels eines an den NadelfuB angelegten 
Vakuums erfolgen. 

Das Grundprinzip dieses Verfahrens ist zunachst darin zu 
sehen, daB der zur Noppenbildung dienende Faden vender Spitze 
her eingefuhrt wird, so daB die Nadel selbst von dem Faden- 
transport auBer dem Fadeneintrag in das Grundgewebe weit- 
gehend entlastet bleibt. Infolgedessen ist es auch mbglich, 
durch eine von der Nadel unabhangige MaBnahme eine Auswahl 
unter einer Mehrzahl von verfugbaren Faden zu treffen. Von 
besonderem Vorteil ist bei diesem Verfahren darUber hinaus 
die Tatsache, daB der eine Schenkel der Noppe innerhalb der 
Hohlnadel in das Grundgewebe eingefUhrt wird, wobei er mit 
dem Gewebe gar nicht in Berlihrung kommt. 

Es liegt im Rahmen dieses allgemeinen Gedankens, daB die ein- 
zelnen Nadeln nacheinander eine bestiramte Mehrzahl von Ar- 
beitsschritten in einer Richtung quer zur Bewegungsrichtung 
des Grundgewebes, dann einen Arbeitsschritt entgegen dieser Be- 
wegungsrichtung und anschlieBend eine gleiche Mehrzahl von 
Arbeitsschritten in der entgegengesetzten Richtung zur Be- 
wegungsrichtung des Gmidgewebes ausfuhren. Dieses Verfahren 
eignet sich sowohl fur Einnadelgerate als auch bevorzugt fUr 
Vorrichtungen mit einer Vielzahl von nebenei nander aufge- 
reihten Nadeln, die dann, was die Konstruktion der hierzu die 
nenden Vorrichtung naturlich entlastet. in entsprechend 
groBem Abstand, beispielsweise sechs Noppen oder etwa 2 cm, 
angeordnet werden kbnnen. 

In weiterer Ausgestaltung des erf indungsgemaBen Verfahrens 
kann auch vorgesehen sein, daB - anstelle eines unmittelba- 
ren Einsaugens des Fadenabschnitts in die Nadel - in der 
Hohlnadel eine dieser gegenuber verschi ebbarj^el agerte, den 
jeweiligen Faden des Fadenspeichers erfassende Greiferein- 
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richtung gelagert ist. 

Das grundlegende Merkmal des erfindungsgemaBen Verfahrens • 
liegt namlich weniger in der besbnderen Art des Eirtsaugens 

5 des Fadens In die HohTnadel ,;sondern in der Einbringung des 
Fadens von der Vorderseite, d.h. der Noppenseite des Grund- 
gewebes aus und nicht, wie bislang liblich, durch den rUckwSr- 
tigen Schaft der Nadel .Dieses Einbringen des Fadens. von der 
Noppenseite des Grundgewebes aiis. erfordert aber ersichtlich 

10 nicht eine Vakuumeinsaugung, sondern laBt sich auch in ande- 
rer Art und Weise losen, wobei das Vorsehen eirier in der Na- 
del Vangsverschiebbar gelagerten Greif ereihrichtung den zu- 
satzlichen Vorteil hat, daB .die Bemessungseinrichtung , die 
das Einziehen des Faidens unterbrechen s6l1 , wenn/'ein ge- 

15 wiinschter Fadenabschnitt, entsprechend etwa der doppelten 
Noppenlange eingezogen worden. ist, der Trahsporteinrichtung 
der Greifereinrichtung zugeordnet sein kann« Sie braucht 
also nicht - was in der Praxis einen. hoheren Bauaufwand be- 
deutet - dem Fadenspeicher zugeordnet zu we.rden. 

20 

Die Erfindung befaBt sich dariiber hinaus. mi t einer zur Durch- 
fiihrung dieses Verfahrens bevprzugt geeigneten Vorrichtung. 
Diese besteht in einer.ersten Ausfuhrungsf orm. im wesentl ichen 
darin, daB parallel zur Ebene des Grundgewebes an dessen RUck 

25 seite ein Nadeltrager mit einer quer zur Gewebebewegungsrich- 
tiing verlaufenden Reihe von im gleichen Abstand angeordneten 
Hohlnadein zum Einstechen der Nadeln heb- und senkbar und das 
Grundgewebe sowie der Nadeltrager in. Richtung der Nadelreihe 
relativ zueinander schrittweise um ein insgesamt dem Abstand 

30 je zweier Madeln entsprechendes MaB hin-und herbewegbar ge- 
lagert sind, und daB jeder Nadel an der Noppenseite des Grund 
gewebes ein Fadenspeicher zugeordnet ist, der eine Mehrzahl 
von in einer mit der Nadel geme.insamen Ebene ausmiindenden/je 
mit einem Faden gespeisten F.adenfihrer aufweist, von denen je- 

35 weils einer in eine. mit der .Hohl nadel fluchtende Obergabestel 
lung verstellbar ist,. daB weiter in der Bewegungsbahn des Fa- 
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dens an der Noppenseite des Srundgewebes zwischen Faden- 
speicher und Hohlnadel die Schneideinrichtung angeordnet 
ist und daB schlieBlich die Antriebe fUr die Bewegung des 
Grundgewebes, des Nadeltragers. des Fadenspeichers , der 
Schneideinrichtung und fiir das an die Hohlnadel anzulegende 
Vakuum eine gemeinsame von einem Datentrager gespeicherte 
Steuerung aufweisen. 

Der Nadeltrager erstreckt sich praktisch iiber die gesamte 
Warenbreite, was eine hochrationel 1 e Fertigung ermoglicht, 
und er ist zumindest in einer vertikalen Ebene heb- und 
senkbar gelagert, um das Einstechen der Nadeln in das Grund- 
gewebe bei der Noppenbildung zu ermogl ichen. 

Die weitere Bewegung zwischen NadeltrSger und Grundgewebe 
kann sowohl durch eine schrittweise Bewegung des Nadeltragers 
gegeniiber dem f eststehenden Grundgewebe bewerkstell igt werden, 
als auch, in Umkehrung dieses Prinzips, dadurch, daB das 
Grundgewebe gegeniiber dem f eststehenden Nadeltrager schritt- 
weise quer zu seiner zum Warenbaum o.dgl. fuhrenden Bewegungs- 
richtung hin- und herbewegbar ist. Welcher Ausf iihrungsf orm der 
Vorzug gegeben wird, richtet sich nach den Umstanden des Ein- 
zelfalls Das erf indungsgemaBe Grundprinzip wird in beiden 
Fallen voll verwirklicht. 

Ein weiteres wesentliches Merkmal der Erfindung ist die Zu- 
ordnung je eines Fadenspeichers zu jeder Nadel , und zwar ist 
der Fadenspeicher an der Noppenseite des Grundgewebes und da- 
mit unabhangig von der Nadel angeordnet. Die Fadenflihrer kbn- 
nen sowohl gleiche, als auch verschiedenfarbige , als auch ver- 
schiedenstarke Faden sowie auch Faden verschi edenen Materials 
fuhren. was eine groBe Variationsmbgl ichkei t bei der Durch- 
fUhrung des Verfahrens gestattet. Durch die Anordnung der 
Schneideinrichtung an der Noppenseite wird ein exakter Schnitt 
gefuhrt, der ein nachtragl iches Nivellieren der Noppenhbhe 
entbehrlich macht. Von besonderer Bedeutung fur die Erfindung 
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ist die geraeinsame Steuerung praktlsch aller bewegbaren Ele- 
mente, die einen gemeinsamen. Oder geirennte Antriebe aufwei- 
sen konnen und zwar in Form von Elektroinotoren, Hydraulik- 
oder Pneuraatikmotoreh, maftnetischen Antrieben u.dgl. Sie wer- 
den von einer durch einen DatentrSger beeinfluBten Steuerung 
gefUhrt. Ein sol cher. DatentrSger kann beispielsweise eine 
Lochkarte, aber auch, was ein besonderer Vorzug der Erfindung 
ist, eine optische Abtasteinrichtung sein, die beispielsweise 
die Farben von einer farbigen Mustervorlage, die schrittweise 
abgetastet wird, abliest und die. Steuerung, insbesondere des 
Fadenspeichers, eingibt. 

Nach einem weiteren Merkraal der Erfindung besteht der Nadel- 
trager aus einem die raaximale Warenbreite Ubergreifenden Bal- 
ken, der einen an eine Vakuumquelle angeschlossenen Langska- 
nal und eine Mehrzahl von. in diesen einmundenden Bohrungen 
aufweist, in deren jede eine Hohlnadel eingesetzt ist. Wird 
nicht die voile Haschinenbreite ausgenutzt, z.B. bei Erz^ug- 
nissen von geringerer Breite, konnen diese Bohrungen oder 
auch die Nadeln verschlossen werden, urn. das Vakuum an den ar- 
beitenden Nadeln voll zu erhalten. 

Eine erste Alternative der Erfindung sieht vor, daB das Grund- 
gewebe uber eine an sich bekannte beidseitig. auf dieses ein-: 
wirkende Spanneinrichtung sowie einen quer zu. dieser verlau- 
fenden Spannbalken gefUhrt ist, dessen Ablaufkarite unraittel- 
bar neben und parallel zu der Nadelreihe angeordnet ist. Da- 
durch wird ein einwandf reier Einstich der Hohlnadeln in das 
Gondgewebe geWahrleistet, ohne daB dieses der Nadel bewegung 
ausweichen kann. Die Spanneinrichtung kann mit dem Spannbal- 
ken und dem Warenbaum in Richtung der.Nadelreihe schrittweise 
bewegbar gelagert sein. Der Nadeltrager ist in jedem Fall in 
einer Vertikalflihrung fUr die Einsteehbewegung der Hohlnadeln 
in das Grundgewebe gelagert. 
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Eine andere Alternative besteht darin, daB der NadeltrSger in 
einer LangsfUhrung fur eine in seiner Langserstreckung bzw. 
einer der Nadelreihe entsprechenden Richtung liegende Bewe- 
gung und die LangsfUhrung in einer senkrecht hierzu gerichte- 
ten Vertikalfuhrung gelagert ist. Auf diese Weise warden die 
beiden Bewegungen dem Nadeltrager zugeordnet, und das Grund- 
gewebe Ubernimmt lediglich die Transportbewegung in Richtung 
des Warenbaums und zwar jeweils dann, wenneine weitere Nop- 
penreihe fertiggestellt ist. 

Es liegt im Rahraen der Erfindung, daB die Schneideinrichtung 
aus einer der Anzahl der Hohlnadeln entsprechenden Zahl von 
Schneidenpaaren besteht, von denen je eine Schneide an einem 
ortsfesten und die jeweils andere Schneide an einem demgegen- 
Uber hin- und herverschiebbaren Schneidbal ken befestigt ist. 
Zwar verdient eine solche scherenartig arbeitende Schneidein- 
richtung aus praktischenGrunden den Vorzug, doch kommen auch 
andere Schneidmesser-Einrichtungen in Betrecht, die aber fur 
sich bekannt sind. 

Als besonders vorteilhaft hat sich erwiesen, daB jeder Faden- 
speicher eine mindestens der Anzahl der verschiedenen gleich- 
zeitig zu verarbeitenden Faden entsprechende Zahl von Faden- 
fUhrern aufweist. Bei denublichen Verarbeitungstechniken 
reicht eine Zahl von etwa fUnf bis sechs FadenfUhrern, doch 
kbnnen selbstverstandlich auch mehr FadenfUhrer in einem Fa- 
denspeicher angeordnet sein, wenngleich dies die Konstruktion 
der Vorrichtung kompliziert. Jeder Faden wird aber bei einem 
solchen FadenfUhrer selbstandig gefuhrt, so daB eine einwand- 
freie FadenfUhrung und damit ein stSrungsf reies Arbeiten der 
Vorrichtung gewahrl eistet ist. 

Der FadenfUhrer besteht erf indungsgem'aB je aus einem Rohr.de- 
ren Ausmundungen auf einem Kreisbogen liegen und deren Ein- 
speisbffnungen auf einer Achse durch den Mittelpunkt des 
Kreisbogens, senkrecht zu dessen Ebene. Durch diese MaBnahme 
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ISBt sich der Faderispeicher vergl eichsweise schmal ausfuhren, 
so daB auch der Abstand zwischen zwei benachbarten Nadeln der 
Nadelreihe nicht ubermaB.ig groB wird, Diese Anordnung ge- 
stattet die Ausbildung eines etwa kreissektorfbrmigen Faden- 
fuhrers, dessen Schwenkbewegung leicht zu stajern ist. 

Erf indungsgemaB ist dem Fadenspeicher eine die zur Noppenbil- 
dung erforderliche Fadenlange bemessende Einrichtung vorge- 
schaltet. Da diese Einrichtung zum Ablangen des jeweiligen 
Fadens unabhangig .von der Nadel und anderen Teilen der Vor- 
richtung ist, ergibt sich eine exakte Noppenlange. Die Be- 
messungseirnichtung kann zwei in Abstand voneinander ange- 
ordnete, entgegengesetzt abwechselnd Sffnende und schlieBende 
Fadenbremsen aufwel.sen und zwischen beiden Fadenbremsen einen 
FadenfSrderer, der bei geschlossener dem Fadenspeicher zuge- 
kehrter Fadenbremse den. Fadenvorschub bewirkt und einen yer- 
stellbaren Hub aufweist. Eine solche Einrichtung arbeitet in 
der Weise, daB zunachst durch SchlieBen der nadel seitigen Fa- 
denbremse der Ueg des Fadens von der Spule zur Bemessungsein- 
richtung f reigegeben. wird und der Fadenf orderer, der nach 
einem anderen Merkmal der Erfindung ein zwischen den beiden 
Fadenbremsen quer zum Fadenverlauf in die Bewegungsbahh des 
Fadens eingreif ender sowie hin- und herbewegbarerSchieber mit 
verstellbarem Hub iseiri kann, den Faden.zu einer Schlinge ver- 
formen, die dann, wenn die nadelseitig^ Fadenbrerose geBffnet 
und gleichzeitig die dera Fadehvorrat zugekehrte Fadenbremse 
geschlossenist, zu dem durch das Vakuum an der Nadelspitze 
erfolgenden Fadeneinzug in die Nadel frei verfUgbar ist. Die 
NoppenlHnge w.ird dann in jedera Fall iBxakt gleich bleiben.Auch 
hier ist es entscheidend, daB von diesen MaBnahmen die Nadel 
und die ihr zugeordneten Bauteile unbelastet bleiben. 
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Als besonders vorteilhaft 1m Rahmen der Erfindung hat es 
sich erwiesen, daB der Fadenspei cher um eine von einer Achse 
durch die Hohlnadel geschni ttenen Drehachse schwenkbar gela- 
gert ist und eine den Winkel stel 1 ungen der Fadenf iihreraus- 
miindungen entsprechende Magnetsteuerung aufweist. Eine sol- 
che Steuerung arbeitet auBerordentli ch exakt und hinreichend 
leichtgangig, so daB in klirzester Zeit die notwendige Ver- 
stellung des Fadenspeichers erfolgen kann, so daB der den Je- 
wells gewlinschten Faden fuhrende Fadenfiihrer in die mit der 
Hohlnadel fluchtende Obergabestellung gebracht werden kann. 

Von besonderer Bedeutung 1st es, daB die Querfuhrung des Na- 
deltragers, die Schneldei nrlchtung und die Fadenspei cher einen 
gemeinsamen Rahmen aufweisen, der In einer LSngsfuhrung quer 
zur Bewegungsrichtung des Grundgewebes schrlttwelse hin- und 
herverschiebbar angeordnet ist. Die Zusammenf assung dieser 
miteinander schrlttwelse bewegbaren Elemente tragt zu einer 
exakten Arbeit der Vorrichtung bei, Zur Einstechbewegung der 
Nadeln an dem Rahmen kann nach einem anderen Merkmal der Er- 
findung ein am Nadeltrager angreifender Kurbel trieb.Exzenter- 
trieb, Stellmotor o.dgl. angeordnet sein. Auch hier bestlmmt 
der Einzelfall die jewelllge Wahl des Antriebs. Besonders 
zweckmSBig ist es, wenn der Antrieb zugleich ein Steuerven- 
til in der Vakuuml eitung zum Nadeltrager betatigt. 

SchlieBlich sieht die Erfindung vor, daB der Datentrager fur 
die Steuerung eine Lochkarte ist, also ein 1 ochkartengesteuer- 
ter Antrieb Verwendung findet und/oder daB die Steuerung ftir 
den Fadenspei cher eine Einrichtung zum optischen Abtasten 
einer Farbmustervorlage der Ware mittels eines Belichtungs- 
messers aufweist, dessen Zeigerausschlag die Magnete fur die 
Schwenkbewegung des Fadenspeichers ansteuert, wobei dieser 
der einzelnen Nadel zugeordnete Bel ichtungsmesser 1m Arbeits- 
takt der Nadeln Uber die Vorlage bewegbar angeordnet ist. 
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Belm Vorsehen einer In der Hohlnadel dieser gegenuber ver- 
schiebbar gelagerten Greifereinrichtung anstelTe des direkten 
Einsaugens des Fadens in die Hohlnadel ist :es, auch nicht er- 
fbrderlich, daB die Hohlnadel durch eine HUl se. al 1 seitig ge- 

5 schlossen ist. da sie ja nicht als TeiV einer .Vakuumsaugleitung 
wahrend des Einsaugens des Fadens Verwenaung findet. Die Hohl- 
nadel kann damit seitlich- ziimiridest auf. einera Teil -ihrier LSnge 
auch geschlitzt ausgebil det sein. Diese Schlitzung. errabglicht 
es beispielsweise. daB die GreifereinHchtung..in eineP Quer- 

10 richtung grSBere. Abmessungen aufweist aYs der . Durchmesser der 
Hohlnadel . 

Ein weiterer Vortei.l der erf indungsgemaBen Greifereinrichtung 
llegt darin. daB das Einziehen des Fadens in die Nadel und de- 
15 ren RUckhub nicht zeitlich nacheinander duchgefUhrt werden nius- 
sen. Stattdessen ist es auch mbglich. daB si ch die Ruckholbewe- 
gung der Greifereinrichtung zeitlich zumindest teilweise rait 
dem RUckhub der. Hohlnadel uberschneidet, im Extremfall beide- 
RUckholbewegungen gleichzeitig durchgefUhr.t werden. . 

20 • V • ■ • 

Als Greifereinrichtung kann in.:.Weiterbildung der Erfindung. eine 

mit einer Vakuumquelle verbindbare HUlse vorgeseheri sein, an 

deren aus der Hohlnade.r herausragendes vorderes Ende der Faden 

angesaugt und beim Zuruckzieheh^ der; HUlse festgehal ten wird. 

25 Dabei ist der Innendurchmesser der HUlse entweder kleiner als 
der AuBendurchraesser de^ Fadens, damit der Faden nicht ganz in 
die HUlse eingezogen werden kann, sonderti nur an ihrer vorderen 
Spitze durch Saugkraft festgehalten wird oder aber die HUlse 
ist rait einer perforierten Abdeckung versehen. an.weiche der Fa- 

30 den dann unabhangig von seiner Dicke angesogen wird-. 

An Stelie dieser allenfalls mft Hilfe pneumatischer Eihrichtungen 
arbeitenden Greifereinrichtung kann in weiterer Ausbildung der 
Erfindung auch vorgesehen sein. daB die Greifereinrichtung eine 
35 das Fadenende zangenartig erfassende mechanische Klemmeinrich- 
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tung erfaftt, wobei die notwendige Querbewegung einer derarti- 
gen Klernmbewegung, sowie die hierfUr notwendige groBere seit- 
liche Abroessung zm einen durch die mSgliche Schlitzung der 
Hohlnadel gewahrleistet ist. Zum anderen aber kann die Hohlna- 
5 del in ihrem unterhalb des Grundgewebes verbleibenden Basisab- 
schnitt zur Aufnahme des Verschiebe- und /oder BetStigungs- 
mechanismusses der Greif erei nrichtung verbreitert ausgebildet 
sei n. 

10 Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sich aus der folgenden Beschreibung einer bevorzugten Aus- 
f uhrungsf orm der Erfindung sowie an Hand der Zeichnung. Hierbei 
zeigen: 

15 Fig. 1 eine Draufsicht auf die Noppenseite der Ware, schemati- 
siert. 

Fig. 2 den Arbei tsvorgang der Nadel bei der Noppenbildung in 
verschiedenen Stadien, wiederum im Schema, 

20 

Fig. 3 eine vereinfachte Sei tenansicht der Vorrichtung, 

Fig. 4 eine teilweise geschnittene Ansicht nach Linie IV-IV 
in Fig. 3, 

25 

Fig. 5 eine Aufsicht auf die Schneideinrichtung in SchlieB- 
stellung. 

Fig. 6 einen Ausschnitt hiervon in Off nungsstell ung eines 
30 Schneidenpaares» 

Fig. 7-10 an Hand von abgewandelten Ausfiihrungsbeispielen die 
Arbeitsweise der Nadel bei der Noppenbildung jeweils im 
ersten Stadium, wenn die Nadel durch das Grundgewebe ge- 
35 stochen ist und ein neuer Faden von der Noppenseite des 
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Grundgewebes her in die Nadel. eingezogen werden soil, 
einzelnen zeigen dabei;Fig .7 eine Seitenansicht ei ner An- 
ordnung mit einer in der Nadel gelagerten Saughlil se.Fig.8 
eine m 90' versetzte Ansicht einer. abgewandelten Ausf uh-. 
rungsforn. der Fig. 1 tnit ISngsg.eschlitzte.r .Hohl nadel , 
Fig. 9 eine Hohlnadel mit verbreitertenr Basise.nde und • 
einer mechanischen Greifereinrichtung iih Schnitt.und Fig. 10 
eine um 90° versetzte Seitenansicht der in. Fig/ 3- verwen- . 
deien Hohlnadel mit einein Langsschlitz.. 

Das die Grundlage der Ware bildende Grundgewebe 1 wi.rd von. 
einer nicht wiedergegebenen Vorratsrolle abgezogen und in Pfei.l- 
richtung 2 Uber einen Spannbalkeh 3 zu dem Uarenbaum .4 oder 
einer anderen Abzugseinrichtung gefuhrt. Die Bildung einer aus 
zwei durch den Steg 5 miteinander verbundenen Schenkeln 6 und 
7 bestehenden Noppe geht, wie an Hand der Fig. 1 und 2 an einera 
ersten Ausf UhrungsUeispiel erVautert ist..wie folgt vor sich: 

Die unmittelbar an der RUckseite 8 des Spannbalkens h.eb- und. 
senkbar gefuhrte Hohlnadel 10 befindet sich in der Ausgangs- 
stellung a) unterhalb des Grundgewebes 1.. Die Nadel 10 wird in 
Pfeilrichtung 11 aufwSrts. gefUhrt und durcljsticht dabei das 
Grundgewebe 1. Sie fluch.tet hi.erbei mit deih: aus einem spSter .. 
zu erlSuternden Faderispeicher herausragenden Fadenende .12. In 
25 dieser Stellung wird die. Hohlnadel 10 mit einer Vakuumquelle 
verbunden und der zur Ausbildung einer. Noppe dienfende Faden 13 
wird in die Hohlnadel 10 eingezogen, . soweit es die vorher be- 
messene freie Fadenlange erlauht (Stellang c),,Darauf (d) kehrt 
die Nadel 10 wieder in ihre Ausgangsstellung zurUck. wobei der 
30 (noch nicht abgetrennte) Faden .13 dieser Bewegung nicht iolgt, 
so daB der Noppenschenker 7 bereits seine feste Stellung gegen- 
uber dem Grundgewebe 1 einniramt. .Zu diesem Zeitpunkt (d) - oder 
in der NachfolgesteTlung (e) - wird die zur Noppenbil dung erfor- 
derliche FadenlSnge mittels des Schheidraessers 14 abgetrennt. 
35 In dieser Lage. namlich zwtehen d) und e). wird entweder das 
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Grundgewebe 1 in Pfei 1 ri chtung 2 oder aber die Hohlnadel 10 in 
Pf ei 1 ri chtung 15 urn die Breite 16 einer Noppe, d.h. urn einen 
Schritt bewegt, und die Hohlnadel 10 erneut in Pfeil richtung 
11 durch das Grundgewebe 1 hindurchgef Uhrt, wobel der zuvor in 

5 der Hohlnadel 10 befindliche andere Fadenschenkel 6 aus der 
Hohlnadel 10 ausgestreift wird, so daB er schlieBlich seine zum 
Schenkel 7 parallele Lage einnlmmt. Der Steg 5 umgreift dabei 
wenigstens einen SchuBfaden 17 des Grundgewebes 1. Die beiden 
Schenkel 6 der einen Noppe und 7 der anderen Noppe durchsetzen 

10 unmittelbar nebenei nander das Grundgewebe 1. 

In Fig. 1 ist in etwas vergrbberter Darstellung das Arbeits- 
schema des Verfahrens erlautert. Jede einzelne der in einer 
Reihe nebenei nander befindlichen Hohlnadein 10 fiihrt zunachst 

15 einen Schritt 18 in einer Richtung quer zur Abzugsbewegung 2 
der Ware aus» und bei jedem dieser Schritte 18 wird eine Nop- 
pe eingebracht. Bei dem wiedergegebenen Schema handelt es sich 
uni vier solcher auf einanderf olgenden Schritte 18. Nach dem 
letzten Schritt 18 fiihrt der Warenbaum 4 das Grmdgewebe 1 bzw. 

20 die fertiggestell te Ware um einen Schritt 19 in Pfeil richtung 
2> so da& nunmehr eine Noppe in dieser Richtung entsteht. An 
diese schlieBen sich nunmehr wiederum vier Arbei tsschri tte 18 
der Hohlnadel 10 in der entgegengesetzten Richtung an, Dieser 
Vorgang wiederholt sich beliebig oft iiber die gesamte Lange der 

25 Ware. Der bei diesem Schema aus vier Einzel schri tten bestehende 
Gesamtweg der Nadel 10 quer zur Bewegungsri chtung 2 des Grund- 
gewebes 1 entspricht dem Abstand zweier nebeneinander angeordne 
ter Nadeln, so daB die gesamte Breite des Grundgewebes mit ent- 
sprechenden Noppen besitzt wird. 

30 

Auf dem die ganze Uarenbreite uberstreichenden Nadeltrager 20 
ist in regelmaBigem Abstand eine Reihe von Bohrungen 21 ange- 
bracht, in die je eine Hohlnadel 10 mit ihrem FuB 22 eingesetzt 
ist. Die Bohrungen 21 miinden in einen Kanal 23, der an einem 
35 Ende verschlossen ist und am anderen Ende mit einer nicht im 



0026492 



14 



einzelnen wiedergegebeneii Vakuuraquelle in Verbindung steht.wo- 
bei ein Schl ieBventil zwischengeschaltet ist. Dieser NadeltrS- 
ger 20 1st an selnen stirnseltlgen Enden In einer VertlkalfUh- 
rung 24, beispiel swelse einer Schwalbenschwarizfuhrung.inRlch- 

5 tung des Doppelpfells 25 heb- und senkbar gelagert.so daB der 
Nadeltrager 20 die Einstechbewegung der Nadeln 10 ausfUhren 
kann. Die beidseitigen yertikalfuhrungen 24 sind an dem Schen- 
kel 26 eines insgesamt mlt. .27 bezeichheten. sich Uber die ge- 
samte Vorrichtungsbreite.erstreckenden Rahmeh befestigt, der 

10 seinerseits in einer SchwalbenschwanzfUhrung 28 quer zur Bewe- 
gungsrichtung 2 des Grundgewebes T verschiebbar gelagert ist. 
An dem Rahmen 27 ist,. was die Zeichnung Ira einzelnen nicht wie- 
dergibt, beispielsweise ein Kurbel- Oder Exzenter- oder Stell- 
motor-Trieb gelagert, der andererseits an dem Nadeltrager 20 

15 angreift und dessen Heb- und Senkbewegung 25 gegeniiber dem Rah- 
men 27 bewirkt. Die Querverschiebung macht der Nadeltrager 20 
mit demRahmen 27 gemeinsam. 

An dem Rahmen 27 ist auBerdem eine Schneideinrichtung 30 ange- 
20 bracht, deren ortsf ester Schneidbal ken 31 unmlttel bar am Rah- 
men 27 gelagert ist und die Schneiden 32 trSgt. In einer FUh- 
rung an dem Schneidbatken 31 ist der bewegliche Schneidbal ken 
33 ISngsverschieb.bar gelagert. Er trKgt die bewegl ichen Schnei- 
den 34 der Schneideinrichtung. Es sind ebenso viele Schneiden- 
25- paare 32, 34 angeordnet wie Nadeln 10 und auch in entsprechen- 
dem Abstand sowie in einer sol then Lage zueinander, daB bei der 
geBffneten Schneidenstellung nach Fig.6 die Nadelspitze 35, die 
den Faden 13 aufnimmt. etwa in der Mitte zwischenbeiden Schnei- 
den 32, 34 sich befindet. Die Schneidbewegung kann wiederum 
30 durch einen Exzenter- oder Kurbeltrieb bewirkt werden, der am 
Rahmen 27 bzw. am festen Schneidbal ken 31 gelagert ist. Der 
Schnitt wird, was Fig. 3 nur annahernd zeigt. in der Noppenhbhe 
35 gefuhrt, so daB hierdurch und durch exakte Bemessung des die 
Noppe bildenden Fadens 13 ein s.pSterer Nivellierschnitt im all- 
35 gemeinen entbehrlich 1st. 
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An einem oberen Schenkel 37 des Rahmens 27 ist je Nadel 10 ein 
Fadenspeicher 40 angeordnet, der auf zwei kreisbogenf brmigen 
Fuhrungen 41 gefUhrt ist. Er weist bei der wiedergegebenen 
Ausfuhrungsform sechs rohrfCrmige FadenfUhrer 42 auf, die auf 
5 einem Kreisbogen 49 in einer gemeinsaraen Ebene senkrecht zum 
Verlauf der Nadelreihe ausmunden. Die Einspeisbffnungen 43 die- 
ser FadenfUhrer 42 liegen denigegenUber in einer Reihe. die 
der Schwenkachse des etwa kreissektorfbrmigen Fadenspei chers 
40 entspricht. An einem an den Fadenspeicher 40 angef orir.tei. 

10 Schenkel 44 ist ein Steuerkopf 45 angebracht, der sich auf 
einem Kreisbogen gegenuber den Steuermagneten 46 bewegt, de- 
ren Anordnung jeweils der Stellung einer Ausnmiindung 47 eines 
Fadenfuhrers 42 in einer Flucht mit der Hohlnadel 10 entspricht. 
Die Ebene, in der die Ausmundungen 47 liegen, weist auch die 

15 Nadel 10 auf. 

Diesem Fadenspeicher 40 ist eine Bemessungseinrichtung 50 fUr 
die zur Bildung einer Noppe erforderliche Fadenlange 13 vorge- 
schaltet. Diese weist in einer dera Verlauf des zugefUhrten Fa- 
20 dens 51 entsprechenden Folge eine SuBere Fadenbremse 52 und 
eine innere Fadenbremse 53 auf, die je aus einem ortsfesten 
Balken 54 und einem demgegenUber beweglichen Balken 55 be- 
stehen. Die beweglichen Balken 55 sind mittels eines urn den 
Gelenkpunkt 56 inRichtung des Doppelpfeils 57 verschwenkbaren 
25 Gestanges 58 wechselweise derart bewegbar, daB stets eine der 
beiden Fadenbremsen 52, 53 geschl osseni st. In Fig. 3 ist es 
die innere Fadenbremse 53. Zwischen beiden Fadenbremsen 52, 53 
ist in einer Fuhrung 59 ein Schieber 60 in Pfeilrichtung 61 
mit verstellbarem Hub hin- und herverschiebbar. Er trifft mit 
30 seiner Stirnflache auf den zunachst die Fadenbremse gestreckt 
durchlaufenden Faden 13 auf und legt diesen bei geschlossener 
innerer Fadenbremse 53 zu einer Schlinge, die uraso groBer ist. 
je weiter der Hub des Schiebers 60 reicht. Am Ende dieser Schie- 
berbewegung schlieBt die SuBere Fadenbremse 52, und die innere 
35 Fadenbremse 53 bffnet, so daB beim Abzug des Fadens durch das 
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in der Hohlnadel 10 ausgeUbte Vakuum der Faden 13 nur bis 2U 
seiner Streckstellung eingezogen wird, da sein hinteres Ende 
von der SuBeren Fadenbremse 52. zuruckgehalten wird. 

Die Fadenbremsen 52, 53 bzw. ihre Brerosbacken 54 und 55 sind 
in einem seitlichen Rahmen 62 gelagert bzw. gefUhrt. Da jeder 
Fadenspeicher 40 eine Mehrzahl von FSden 51 aiifzunehmen h«t, . 
sind diese je durch eine. Trennwand 63 getrennt, die lediglich 
zum Durchgang des Schiebers 60 urtterbrochen UU • 



In der Steuerung der verschiedenen Antriebseteraente der Vor- 
richtung kann beispielsweise eine optische Leseeinrichtung 70 
vorgesehen sein, auf deren Sehirrn 71 eine ggf.farbige Muster- 
vorlage 72 des herzustellenden Erzeugnisses aiifgelegt wird. 
15 Diese wird vergrBBert auf die Sichtflache 73 geworfen,die von 
einem Bel ichtungsmesser 74 abgetastet wird,der hochempf indl ich 
ist und selbst bei Farbvorlagen des Musters auf unterschied- 
liche Grautbne anspricht.. Die Anzeige ergibt einen Ausschlag 
des Zeigers 75, der dann auf eine der Fotozellen 76 einwirkt, 
20 die die Magneten 46 ansteuern und darait eine Bewegung des Fa- 
denspeichers 40 in der Weise bewirken. daB die AusmUndung 47 
des den jeweils gewunschten Faden fuhrenden FadenfUhrers 42 mit 
der Spitze der Nadel 10 fluchtet. Auf diese Weise kann durch 
beliebigen Wechsel des, aus einer Auswahl von beira wiedergege- 
25 benen AusfUhrungsbeispiel sechs verfUgbaren Faden. gewunschten 
Fadens in der erzeugten Ware das Muster wiedergegeben werden, 
was in der Mustervorlage 72 abgebildet ist. 

GemSB den Figuren 7 bis 10 wird der Faden 12, der von einem 
30 Fadenspeicher in Flucht mit der Spitze 15 der Hohlnadel .10 
gebracht wird, nicht durch ein an die RUckseite dieser Hohl- 
nadel angelegtes Vakuum in die feststehende Hohlnadel 10 ein- 
gesaugt, sondern es ist statt dessen eine Greiferei.nri.chtung 
80a bzw. 8Db vorgesehen. Im Falle der AusfUhrungsforro nach 
35 den Fig. 1 und 8 ist die Greifereinrichtung 80a eine HUlse.. 
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welche auf ihrer Ruckseite 81 mit einer Saugquelle verbindbar 
ist, um das Ende des Fadens 12 an die Spitze 82 der Hiilse 80a 
anzusaugen und mittels Saugkraft in dieser Anlagestellung fest- 
zuhalten. Durch langsverschiebung der Hiilse 80a gegenilber der 

5 Hohlnadel 10 (wie bereits weiter oben ausgefuhrt, konnen beide 
Bewegungen auch gleichzeitig erfolgen) wird ein FadenstUck ent- 
sprechendder LSnge aus dem Fadenspeicher herausgezogen, welches 
zu einem geeigneten Verf ahrenszei tpunk t - vorteilhafterweise 
erst nach dem zweiten Durchstechen der Hohlnadel durch das 

10 Grndgewebe 1 - mittels einer, ahnlich wie beim Hauptpatent aus- 
gebildeten Schneideinrichtung abgetrennt wird. Die Bemessungs- 
vorrichtung zur Abmessung der gewlinschten Fadenlange (etwa der 
doppelten Noppenlange) ist dem Verstel Imechanismus der Hiilse 
80a zugeorndet. 

15 

Bei der Ausf uhrungsf orm einer Hohlnadel mit Grelfereinrichtung 
gemaB Fig. 9 ist die Hohlnadel in ihrem unterhalb des Grundge- 
webes 1 verbleibenden Basisabschnitt 10' verbreitert ausgebil- 
det, um diesen Bereich in den Verschiebe- und /oder Betatigungs- 

20 mechanismus der Grelfereinrichtung 80b unterbringen zu konnen. 
Dieser Verstell- und Betatigungsmechanismus ist in Fig. 9 ledig- 
lich schematisch an Hand von Doppel pf ei 1 en , die die Bewegungs- 
richtungen wiedergeben, angedeutet worden. Die detaillierte 
Ausgestal tung der Verstell- und BetStigungsmechanismen kann in 

25 unterschiedl ichster Weise mit Hilfe ublcher Verstellanordnungen 
erfolgen und ist deshalb im einzelnen nicht dargestellt. Ledig- 
lich schematisch ist angedeutet, wie die Klemmeinrichtung 80b im 
Inneren der Hohlnadel 10 zum Einziehen der gewlinschten Faden- 
lange mit Hilfe der Stange 83 bewegtwird. Die Fig. 8 und 10 

30 zeigen Varianten der Nadelausbildung, wobei jeweils die Nadel 
10 mit einem Langsschlitz 84 versehen ist, Dieser Langsschlitz 
84 ist von besonderer Bedeutung bei Verwendung einer mechani- 
schen zangenartigen Klemmeinrichtung, wie in Fig. 9 dargestellt, 
da durch diesen Schlitz 84 es mbglich ist, daB die Kl emmeinrich- 

35 tung in Richtung ihrer Auf spreizbewegung breiter ist als der 
Hohl nadel durchmesser. 
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Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiele beschrSnkt. VIesentlich fur die voirViegende Erfindung 
ist lediglich das Einbringen des- Fadens in 'die Hohi nadel. von 
der Noppenseite des Grundgewebes aus mitHilfe einer inner- 
5 halb der Nadel bewegbaren, das Fadenende erfassenden fireifein- 

richtung . 

Dariiber hinaius ware es auch:denkbar { insbesondere bei diinnen 
FSden und relativ dicker Hohlnadel ) , die: Greiferei.nrlchtung 
10 so vor dem Fadenspeicher zu lagern, da6 sie mit dem einge- 
klemra-ten Faden von vorn in die Hohlnadel eins.qh.iebbar ist. .. 

Die Hohlnadel kann sowohl undrehbar als auch urn ihre Langs- .. . 
achse feststellbar verdrehbar angeprdnet sein. Diese. letztere 

15 Verdrehbarkeit der Nadel errabglicht bei so.genannten Einnadel- 
Maschinen ein Arbeitne von links nacK rechts und limgekiehrt, 
wobei ersichtllch zur richtigen FUhruhg des Fadens beiin zwel- 
ten Durchstechen des Grundgewebes eihe b^stim^teOrlentierung 
der am vorderen Ende Schrag abgeschnittenert. Nadel erf order! ich 

20 ist. 

Im Gegensatz zu Ublichen Mehrnadel -Maschinen, bei denen im Nop 
penabstand nebeneinander Nadel nuber die gesamte Grundgewebe- 
breite angeordnet sind, so daB je Arbeitsgang eine ganze R^i.he 
25 von mehreren Metern Breite getuftet wird, lassen sich bei den 
erfindungsgemSBen Anordnungen, mit FadenzufUhrung. vpn der Nop- 
penseite des Grundgewebes aus, die Nadel n --wegen- ihrer grBBe- 
ren seitlichen Abmessungen - im allgeraeinen nicht so eng. d.h. 
itn Noppenabstand nebeneinander anordnen. Um. denrioch in einem. 
30 Arbeitsgang das gleiche Arbeitsergebnis zu erzieleri, kann in 
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen sein, dafi jeweils ri 
Reihen von Uber die Breite des Gnndgewebes -verteiTt angeordne- 
ten Hohlnadeln vorgesehen sind, deren Abstand tnnerhalb einer 
Reihe n Noppen betrSgt. wobei die Nadel n in aufeinjanderfolgen- 
SS den Reihen jeweils ura eine Noppe seitlich versetzt angeordnet 
sind. 
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Es brauchen dann bei dieser Vorrichtung lediglich schmale 
Streifen von jeweils n Reihen am Anfang und am Ende einer 
Teppichbahn abgeschni tten zu werden, in denen aufgrund die- 
er besondaen Nadel verteilung in den waagrechten Reihen je- 
weils einige Noppen fehlen. 
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Patentanspriiche: . . 

Verfahren zum Tuften von Teppichen o.dgl. Ware auf einem 
vorgespannten und zu einem Warenbaum o.dgl .bewegten Grund- 
gewebe mit einer dirch zweimaliges Einstechen von der Gewe- 
beruckseite her uro die StichlSnge nebeneinander die zwei- 
schenkelige Noppe bildenden Hohl nadel , die den Faden fUhrt, 
von dem die die Noppe. bildende FadenlSnge dureh eine 
Schneideinrichtung abgeschnitten wird* dadurch gekennzeich- 
net, daB ein Ende von mehreren, ggf. verschiedenfarbigen, 
Faden (51) eines Fadenspeichers,{40) auf der Noppenseite des 
Grundgewebes (1) in Flucht mit der Spitze (35) der Hohlnadel 
(10) gebracht. die FadenlSnge. (13) fur die einzelne Noppe 
nach dera Durchstechen der Nadel (10) durch das Grundgewebe 
(1) in die Nadel (10) eirepzogen, die Hohlnadel (10) mit dem 
Fadenende (13) durch das Grundgewebe (1) zuruckgef Uhrt. da- 
bei der Faden (13) etwa in Noppenhbhe durchtrehnt und zwi- 
schen dem Grundgewebe (1) und der Nadel (10) eine Relativbe- 
wegung um eine Noppenbreite (16) bewirkt, sowie die Hohlna- 
del (10) erneut durch das Grundgewebe (1) hindurchgestochen 
und dabei das andere Fadenende aus der Hohlnadel . (10) ge- 
streift und anschlieBend eine neue FadenlSnge (13) eingezo- 
gen wird. 

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
einzelnen Nadeln (10) nacheinander eine bestimmte Mehrzahl 
von Arbeitsschritten (18) in eine Richtung quer zur Bewegungs- 
richtung (2) des Grundgewebes (1), dann einen Arbeitsschritt 
(19) entgegen dieser Bewegungsrichtung und anschlieBend eine 
gleiche Mehrzahl von Arbeitsschrittfen (18) iii der entgegen- 
gesetzten Richtung zur Bewegungsrichtung (2) des Grundgewebes 
(1) ausfUhren. 
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
daB die FadenlSnge (13) fur die einzelne Noppe mittels 
eines an dem NadelfuB (22) angelegten Vakuums eingezogen 
wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB in der Hohlnadel (10) eine dieser gegeniiber verschieb- 
bar gelagerte, den^weiligen Faden des Fadenspeichers er- 
fassende Greifereinrichtung (80a, 80b) gelagert ist. 

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Hubhohe der Greifereinrichtung (80a, 80b) gegeniiber der 
Hohlnadel (10) entsprechend der gewiinschten Noppenhohe ein- 
stellbar ist. 

Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Hohlnadel (10) zumindest auf einem Teil irer LSnge 
geschlitzt ist. 

20 7. Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Zuriickziehen der Greifereinrichtung (80a, 
80b) vor dem RUckhub der Hohlnadel (10) erfolgt. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, daB die Riickhol bewegung der Greifereinrichtung 

(80a, 80b) sich zeitlich zumindest teilweise mit dem Ruck- 
hub der Hohlnadel (10) uberschneidet, 

9. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach einem der 
30 Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB parallel zu 

der Ebene des Grundgewebes (1) an dessen RUckseite ein Na- 
deltrager (20) mit einer quer zur Grundgewebe-Bewegungs- 
richtung (2) verlaufenden Reihe von in gleichem Abstand an- 
geordneten Hohlnadeln (10) zum Einstechen der Hohlnadein 
35 (10) heb- und senkbar und das Grundgewebe (1) sowie der Na- 



5 

4. 



10 

5. 



15 

6. 
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deltrager (20) in Richtu.ng der Nadelreihe relativ zueinan- 
der schrittweise um ein insgesamt deih. Abstand j.e zweier Na- 
deln (10) entsprechendes MaB hin- und herbewegbar gelagert 
sind. und daB jeder Nadel (10) an der Noppenseite des 

5 Grundgewebes (1) ein Fadenspeicher (40) zugebrdnet ist, 

der eine Mehrzahl von in einer mit der Nadet (10) gemein- 
samen Ebene ausmiindendeni je mit einentTaden. (51) gespeisten 
FadenfUhrer (42) aufweist, von denen jeweils einer in eine 
mit der Hohlnadel (10) fluchtende Obergabestellung verstell- 

10 bar ist, daB weiter in der Bewegungsbahn des Fadens (51) an 
der Noppenseite des Grundgewebes (1). zwischen Fadenspei cher 
(40) und Hohlnadel (10) die Schneideinrichtiing (30) ange- 
ordnet ist, und daB die Antriebefur die Bewegung des Grund- 
gewebes (1), des Nadeltragers (20), des. Fadenspeichers. (40) . 

15 der Schneideinrichtung (30) und fur die Greifereinrichtung 
(80a), bzw. fUr das an die Hohl nadel n (IB) .anzuTegende 
Vakuum, eine gemeinsame v«n einern DatentrSger gespeicherte 
Steuerung aufweisen. 

20 lO.Vorrichtung nach Anspruch 9, dadiirch gekehnzeichnet, daB der 
NadeltrHger (20) aus einem die roaximaVe Warenbreite Uber- 
greifenden Balken besteht, der einen an eine Vakuuraquelle 
angeschlossenen Langskanal (25) und eine Mehrzahl von in 
diesen einmundenden Bohrungen (21) aufweist, in deren jede 

25 eine Hohlnadel (10) eingese.tzt is^;. 

ll.Vorrichtung nach Anspruch 9 und 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Grundgewebe (1) uber eine an sich bekannte beidsei- 
tig auf dieses einwirkende Spanneinrichtiing sowie einen 
30 quer zu dieser verlaufenden Spannbalken (3) geflihrt ist, 
dessen Ablaufkante unmitteltar neben iihd parallel zu der 
Nadelreihe angeordhet ist..... : .. 
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12. Vorrichtung nach Anspruch 9 bis 11. dadurch gekennzeich- 
net, daB die Spanneinrichtung mit dem Spannbalken (3) und 
dem Harenbaum (4) in Richtung der Nadelreihe schrittweise 
bewegbar gelagert ist. 

5 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 9 bis 12. dadurch 
gekennzeichnet. daB der Nadeltrager (20) in einer Verti- 
kalfuhrung (24) fur die Einstechbewegung der Hohlnadeln 
(10) gelagert ist. 

10 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 9 bis 12. dadurch 
gekennzeichnet. daB der Nadeltrager (20) in einer Langs- 
fuhrung (28) und diese in einer senkrecht hierzu gerich- 
teten Vertilalfuhrung (24) gelagert ist. 

15 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 9 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schneideinrichtung (30) aus einer 
cfer Anzahl der Hohlnadeln (10) entsprechenden Zahl von 
Schneidenpaaren (32, 34) besteht. von denen je eine Schnei- 

20 de (32) an einem ortsfesten und die jeweils andere Schnei- 

de (34) an einem demgegenuber hin- und herverschiebbaren 
Schneidbalken (31, 33) befestigt ist. 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 9 bis 15, dadurch 
25 gekennzeichnet. daB jeder Fadenspeicher (40) eine min- 

destens der Anzahl der verschiedenen gleichzeitig zu ver- 
arbeitenden FSden (51) entsprechende Zahl von FadenfUh- 
rern (42) aufweist. 

30 17. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 9 bis 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fadenfuhrer (42) je aus einem Rohr 
bestehen, deren Ausmundungen (47) auf einem Kreisbogen(49) 
liegen und deren Einspeisbff nungen (43) auf einer Achse 
durch den Mittelpunkt des Kreisbogens (49) senkrecht zu 

35 dessen Ebene liegen. 
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18. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 9 bis 17, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB dem Fadenspeicher (40) eine die zur Nop- 
penbildung erforderliche Fadenlange bemessende Einrichtung 
(52) vorgeschaltet ist». 

5 • •■ 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch; gekepnzeich.net» daB 
die Betnessungseinrichtung (50) zWei\.in Abstand voneinander 
angeordnete, entgegengesetzt abwechselnd Sffnende und- 
schlieBende Fadenbrerasen (52, .53) aufwelst uhd rwis 

10 beiden Fadenbrem.sen ein Fadenfbrderer angeordnet. ist. der 
bei. geschlossener dem FadenspeVcher (40),zuiiekehrter Fadeh- 
bremse (53) den Fadenyorschub bewirkt lind einen verste.llba- 
ren Hub aufweist. 

15 20. Vorrichtung nach Anspruch 18 und 19, dadurch gekennzeichnet, 
dsaB zwischen den beiden Fadenbremsen (52, .53) ein quer 
zum Fadenverlauf in die Bewegungsb.ahn des. Fadens (51 ) ein- 
greifender hin- und herbeWegbarer Schieber (60) mit ver- 
stellbarem Hub .angeordhet ist. . 

20 

21. Vorrichtung nach. einem der AnsprUche ? bis 20. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Fadenspeicher .(4Q) urn eine. von einer 
Achse durch die Hohlnadel (1&) geschnitienen Drehachse 
schwenkbar gelagert ist-und eine den WlnkelstelTungen der 

25 . Fadenf UhrerausmUnduhgen (47) . entsprechende. Maghetsteuerung 
. aufweist. 

22. Vorrichtung. nach einem der AnsprUche 9 bis . 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die VertikaTfuhrung (24) des Nadeltragers 

30 (20), die Schneideinrichtung (30) und die Fadenspeicher 

(40) einen gemeinsamen Rahmen (27) auf.weisen, d.er in einer 
LangsfUhrung (28) quer zur Bewegungsrichtung (2) des Grund-. 
gewebes (1) schrittvieise hin- und herverschiebba.r angeordnet 
ist. ■ . ■ . " 
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23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB 
zur Einstechbewegung der Nadeln (10) an dem Rahmen (27) 
ein am Nadeltrager (20) angreifender Kurbel trieb.Exzenter- 
trieb, Stellmotor o.dgl. angeordnet ist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Antrieb ein Steuerventil In der Vakuumleitung zuin Na- 
deltrager (20) betatigt. 

10 25. Vorrichtung nach einetn der Anspriiche 9 bis 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Steuerung als Datentrager eine Loch- 
karte aufweist. 

26. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 9 bis 24, dadurch ge- 
15 kennzeichnet, daB die Steuerung insbesondere fUr den Faden 

speicher (40) eine Einrichtung zum qtischen Abtasten (70) 
einer Farbmustervorlage der Ware mittels eines Belichtungs 
messers (74) aufweist, dessen Zeigerausschlag die Magnete 
(46) fur die Schwenkbewegung des Fadenspeichers (40) an- 
20 steuert und der im Arbeitstakt der Nadeln (10) uber die 

Vorlage (72) bewegbar ist. 

27. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 9 bis 26, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Sreifereinrichtung (80a) eine tnit 

25 einer Vakuumquelle verbindbare HUlse umfaBt, an deren aus 
der Hohlnadel (10) herausragendes vorderes Ende (82) der 
Faden (12) angesaugt und beim Zuriickziehen der Htilse fest 
gehalten wird. 

30 28. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 9 bis 26, dadurch ge 
kennzeichnet, daB die Greifereinrichtung (80b) eine das 
Fadenende zangenartig erfassende roechanische Klemmeinrlch 
tung umfaBt. 
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29. Vorrichtung nach Anspruch 27 oder 28. dadurch gekennzeicb- 
net. daB die. Hohl nadel (1.0) in ihrem unterhalb des Grund- 
gewebes (1) verbleibenden Basisabschnitt (id') zur Aufnah- 
roe des Verschiebe- und/oder Betatiguogsmechanismus der 
Greifereinrichtung (8Da, 80b) verbreitert ausgebildet 1st. 

30. Vorrichtung nach eineni der AnsprUche 27 bis 29, dadurch 

* gekennzeichnet. daB die Hohlnadel (10) iindrehbar gelagert 
ist. 

31. Vorrichtung nach einenv der Anspruqhe 27 bis 29. dadurch 
gekennzeichnet. daB die Hohlnadel X.IO) um ihre LSngsachse 
feststellbar verdrehbar gelagert ist. 

15 32. Vorrichtung insbesondere nach einem der AnsprUche 27 bis 

* 31, dadurch gekennzeichnet. daB jeweils n Reihen von Uber 
die Breite des Grundgewebes verteiVt angeordneten Hohlna- 
deln (10) vorgesehen sind, deren Abstand innerhalb. einer 
Reihe n Noppen betragt, wobet die Nadel n in auf einanderfol 

20 genden Reihen jeweils urn elne Noppe seitlich versetzt ange 
ordnet sind. 
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a) b) c) d) e) f) 

FIG. 2 
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